VLT® Frequenzumrichter
Systemlosungen fiir die Getrankeindustrie
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Weltweite Vertriebs- und Servicekontakte

Die Danfoss Vertriebs- und Service- - Danfoss unterhalt Serviceorganisa-

mitarbeiter helfen den Kunden tionen in Giber 100 Landern - jeder-

dabei, die Produktivitdt zu steigern zeit und in den meisten Regionen

und den Wartungsaufwand zu fur den Kunden rund um die Uhr, 7

minimieren. Tage pro Woche erreichbar.

+ Lokale Hotlines in der Landesspra- Ihr Expertenteam vor Ort finden Sie
che und mit eigenem Servicelager unter folgender Webadresse:

www.danfoss.de/vlt



Danfoss — Fihrender Antriebsspezialist

fur die Getrankeindustrie
40 Jahre Erfahrung sorgen flir ausgereifte Systemldsungen

Danfoss ist einer der fliihrenden
Lieferanten fir ausgereifte Antriebs-
systeme in allen Bereichen der Getran-
keindustrie. Bereits 1968 prasentierte
das Unternehmen den ersten in Serie
gefertigten Frequenzumrichter.

Damit begann die Entwicklung der
drehzahlgeregelten Antriebe in der
Produktion. Danfoss konzentrierte
sich von Anfang an auf bestimmte
Branchen und entwickelte seine
Produkte mit einem Fokus auf die
speziellen Anforderungen der jewei-
ligen Zielbranche. Dazu gehort bis
heute auch die Getrdnkeindustrie.

Umfangreiches Wissen

um die Applikation

Heute ist Danfoss im Bereich der
Getrankeindustrie die unangefoch-
tene Nummer eins, wenn es um die
energieoptimierte, sanfte und effek-
tive Produktion sowie den schnellen

Das neue Bedienteil LCP 102 erhielt
den iF Design Preis 2004. Die Bedien-
einheit wurde aus 1003 Bewerbungen

designawara  AUS 34 Ldindern in der Kategorie
o ,Kommunikationsschnittstellen”

2004 ’ausgezeichnet.

FROST & SULLIVAN

Product Innovation Award

Danfoss Drives erhielt den Frost & Sullivan
Preis 2006 fiir die innovativen Produkte
der VLT® AutomationDrive Serie.

und zuverldssigen Transport von Hilfs-, Standard- oder Servoantrieb
Behaltnissen und Gebinden jeder - entsprechend optimierte Produkte
Art geht. Neben den ausgereiften lassen sich an jede Aufgabe optimal
und bewdhrten Produkten liegen die anpassen. Sei es das One-Drive-
Griinde dafir in der konsequenten Konzept der VLT® AutomationDrive

Erfullung der Kundenbeddrfnisse und FC 300 Plattform, die dezentralen
in einem schnellen, globalen Verkauf Antriebe der VLT® FCD 300 oder FCM

und Service. So betreuen hochqua- 300-Serien oder der VLT® 2800 - alle

lifizierte Verkaufs- und Serviceteams Systeme sind wartungsfrei und leicht

die Kunden - von der ersten Planung bedienbar.

einer Anlage, Giber Montage und

Inbetriebnahme bis hin zum reak- Alle Frequenzumrichter verfligen

tionsschnellen Service im Fehlerfall. Uber integrierte EMV-Filter zur

Dabei hilft die 40-jahrige Erfahrung Einhaltung der jeweils giiltigen

mit allen Aufgabenstellungen inner- Grenzwerte und lassen sich mittels

halb auch komplexer Anlagen. PC-Software schnell und einfach
Parametrieren. Der FC 300 zeich-

Zuverlassige und Umwelt net sich dartiber hinaus durch die

schonende Produkte Verwendung langer Motorleitungen

Heute verfligt Danfoss liber eine aus — ein Charakteristikum innerhalb

breite Produktpalette fiir die der Getrankeindustrie.

Getrankeindustrie. Gleichgiiltig, ob
zentraler oder dezentraler Losungs-
ansatz in der Anlagetechnik, ob




Auch in ausgedehnten Anlagen kénnen Danfoss
Lésungen zentral im Schaltschrank platziert
werden. Serienmdfig unterstiitzen die Gerdte
der VLT® AutomationDrive Serie geschirmte
Motorleitungen bis 150 m und ungeschirmte
Leitungen sogar bis 300 m.
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Zentrales oder dezentrales Konzept

— immer die passenden Produkte
Beide Konzepte bieten Vorteile je nach Anlagenstruktur

Die Frage nach dem ,richtigen”
Anlagenkonzept - ob zentral oder
dezentral - ldsst sich nicht abschlie-
Bend beantworten. Beide Konzepte
bieten ihre Vorteile, abhdngig von der
Anlagenstruktur.

Welche Losung zum Einsatz kom-
men sollte, ist nicht zuletzt auch von
den rdumlichen Gegebenheiten, der
Weitldufigkeit der Gesamtanlage und
der Akzeptanz des Anwenders abhéan-
gig. Dazu kommen auch rein wirt-
schaftliche Aspekte wie die Kosten
fur Schaltschranke oder —-raume im
Vergleich zum Verkabelungsaufwand.

Anwendung bestimmt Konzeption
Letztlich bestimmt die Anwendung
die Konzeption. Dabei ist es unerlass-
lich, eine genaue und detaillierte
Systemkostenbetrachtung gemein-
sam mit dem Antriebslieferanten
durchzufiihren. Daneben muss auch

Kompakte Abmessungen und

gute Kommunikationsschnittstellen

Die Frequenzumrichter kbnnen im

P00 oder IP20-Gehduse Seite-an-Seite

im Schaltschrank montiert werden. Kostbarer
Platz ldsst sich so effektiv nutzen. Die Dateniiber-
tragung zwischen den Gerdten erfolgt mittels
Feldbus. Dabei werden alle géingigen

Systeme wie beispielsweise PROFIBUS DPV1,
DeviceNet oder EtherNet/IPunterstiitzt.

der Endanwender die gewahlte
Technik akzeptieren, denn Service-
personal und Techniker missen mit
der entsprechenden Technik vertraut
sein.

Beide Konzepte schlieBen die
Maoglichkeit ein, die Intelligenz in

der Anlage hin zu den einzelnen
Antrieben zu verlagern. Hier gilt, dass
die Wirtschaftlichkeit einer solchen
Verlagerung mit der geforderten
Funktionalitdt eines Antriebs steigt.

Fiir jede Anwendung

das richtige Produkt

Danfoss bietet in seiner Produkt-
palette Systeme sowohl fiir zentrale

wie auch dezentrale Installationen an.

Fiir einen zentralen Aufbau stehen
die Gerate der VLT® AutomationDrive
Reihe in Gehdusen der Schutzklassen
IPO0 und IP20 bereit. Daneben kann

der Anwender auf die Kompakt-
antriebe VLT® 2800 und die Softstarter
MCD 100, 200 und 3000 zurtlickgrei-
fen.

Bei dezentralen Konzepten

sind die in IP55/66 erhaltlichen
Frequenzumrichter der VLT®
AutomationDrive-Serie sowie die
Geréate der Baureihen VLT® Decentral
FCD 300 und VLT® DriveMotor FCM
300 die optimale Wahl.

Gleichgiiltig, welche Antriebsldsung
der Anwender wiinscht, — die Danfoss
Spezialisten helfen immer bei
Auslegung, Auswahl und Inbetrieb-
nahme. Zudem zeichnen sich die
Produkte durch eine durchgdngige
Bedienphilosophie aus. Alle gangigen
Bussysteme werden unterstitzt.

Zur einfachen Parametrierung lasst
sich alternativ auch die PC-Software
MCT 10 nutzen.




Dezentrale Antriebstechnik reduziert Komplexitat
Anlagenschonung und sensible Regelung von Prozessabldufen

Die dezentrale Antriebstechnik
bezeichnet die physische Verteilung
der Antriebssteuerungen in der
gesamten Anlage. Frequenzumrichter
werden bei diesem Konzept motor-
nah oder auf den Motor montiert.

Zum Einsatz kommt dieses Konzept
immer dann, wenn durch eine kon-
sequent durchgefiihrte Modularisie-
rung der Anlage und der daraus
folgenden Mdéglichkeiten der dezen-
tralen Installation Kosten eingespart
werden kénnen. Zudem lasst sich die
Komplexitat moderner Abfiilllinien
durch einen dezentralen Aufbau
reduzieren.

Wesentliche Vorteile umfassen alle
Bereiche, von der Projektierung bis
hin zu Wartung und Service.

In vielen Fallen fiihren der Einsatz
von Feldbussystemen sowie Menge
und Aufwand an zu installierenden
Anschluss- und Steuerleitungen zur
Entscheidung fiir eine dezentrale
Installation.

Gdngige Bussysteme

Die Datentibertragung kann tiber alle
gdngigen Feldbusse erfolgen, beispielsweise
wie hier mittels PROFIBUS DPV1. Motornahe
oder motormontierte Installation der
Frequenzumrichter reduzieren die
EMV-Beeinflussung erheblich.

Optimierung der
Projektierungskosten

Der modulare Aufbau bietet den
Maschinen- und Anlagenbauern viel-
faltige konstruktive Moglichkeiten.
Wenn eine konsequente modulare
Konzeption moglich ist, sinken die
Projektierungskosten, da ganze
Maschinen- oder Anlagenteile im
Werk fertig produziert und in Betrieb
genommen werden kdnnen.

Niedrige Installationskosten

In weitldufigen Anlagen sinkt der
Verdrahtungsaufwand erheblich.
Gerade bei Einsatz geschirmter
Leitungen kdnnen so deutliche
Einsparungen erzielt werden.
Vorkonfektionierte Kabel und das
Steckersystem CleanConnect™
kdnnen die Installation weiter ver-
einfachen und schlief3en typische
Verdrahtungsfehler aus.

Einfache Erweiterung der Anlage
Steht eine Erweiterung der Anlage
an, so kann diese einfach und schnell
erfolgen. Langwierige Verdrahtungs-
arbeiten entfallen und es muss kein

zusatzlicher Schaltschrankplatz
geschaffen werden. Die Installation
erfolgt am Motor oder motornah,
direkt in der Anlage. Auf diese Weise
kdnnen auch Klimatisierungskosten
fur Schaltschrénke oder -raume redu-
ziert werden.

Reduzierung von EMV-Einfliissen
Aufgrund der kurzen Motorleitungen
zwischen Umrichter und Motor kén-
nen EMV-Einfliisse nahezu eliminiert
werden.

Das Edelstahlrundsteckersystem CleanConnect™
schlie3t typische Verdrahtungsfehler aus und ist
auch fiir raue Umgebungsbedingungen geeignet.




Danfoss legte bei der Entwicklung sei-
nes dezentralen Antriebsprogramms
besonderen Wert auf Flexibilitat, ein-
fache und schnelle Installation sowie
Wartungsfreundlichkeit. Ausgeristet
mit Schutzart IP55 und IP66 widerste-
hen die Gerate auBerdem den harte-
sten Umgebungsbedingungen.

Von der einfachen Start/Stop-
Funktion bis hin zur anspruchsvollen
Drehzahlsteuerung - die dezentralen
Antriebe von Danfoss sind fir nahe-
zu jede Anwendung hervorragend
geeignet.

Beliebige Anwendungen
realisierbar

Die L6sung umfasst die kleinen VLT®
Decentral FCD 300 Umrichter fiir
motornahe Montage wie auch

direkt auf dem Motor montierbar,
sowie den VLT® DriveMotor FCM 300.
Daneben lasst sich auch der duBerst
leistungsfahige und modular aufge-
baute VLT® AutomationDrive direkt in
der Anlage als Stand-alone-L6sung
installieren. Dazu sind Geh&use bis
hoch zur Schutzklasse 1P66 verfligbar.

Gute Zugdnglichkeit gewdhrleistet

Alle dezentralen Lésungen zeichnen

sich durch einen grof3en Anschlussraum

fiir einfache Verdrahtung aus.

Die bewdhrte Cage Clamp® Technologie

mit Doppelstockklemmen sorgt fiir

eine vibrationsfeste und wartungsfreie
Installation, die eine T-Verteilung ermédglicht.
Externe T-Verteiler k6nnen entfallen.

Widerstandsfihig gegen
aggressive Umwelteinfliisse

Alle Geréte sind robust aufgebaut
und widerstehen Staub, Schmutz und
Feuchtigkeit. Durch eine sdure- und
laugenfeste Lackierung kdnnen ihnen
auch hdufige Reinigungsprozesse,
wie sie in der Getrankeindustrie die
Regel sind, nichts anhaben.

Individuelle Anpassungen inklusive
Die VLT® Decentral FCD 300 sind auf
Wunsch mit individuellen Stecker-
I6sungen und Reparaturschalter
lieferbar. Das optionale Edelstahlrund-
steckersystem CleanConnect™
schlieB3t typische Verdrahtungsfehler
aus und ist auch fiir raue Umgebungs-
bedingungen geeignet.

Flexible Antriebsl6sung

Durch die freie Wahl des Motor-
fabrikats kann der Anwender immer
die beste Antriebsldsung fiir seine
Aufgabe wahlen. Gleichzeitig gewahr-
leistet diese Freiheit eine vereinfachte
Ersatzteilhaltung und eine schnelle
Ersatzteilbeschaffung weltweit.

Ein weiterer Vorteil ist die Moglich-
keit, zeitgemaRe Technik nachzu-
risten, beispielsweise bei Energie-
einsparungen (Energiesparmotor),
ohne die Antriebstechnik mit
zusatzlichen Kosten austauschen zu
mussen.

Feldbuskommunikation

Gangige Schnittstellen wie PROFIBUS
DPV1, DeviceNet und EtherNet/IP
werden unterstiitzt. Zusatzlich lassen
sich integrierte Gerdteunabhéngige
I/O-Schnittstellen zur Abfrage von
Initiatoren oder Signalgebern ver-
wenden oder steuern externe Gerdte
wie beispielsweise Ventilgruppen.




Klassische Lésung

— Zentraler Aufbau von Getrankeanlagen
Geschirmte Motorleitungen bis zu 150 Meter Lédnge ohne externe Ausgangsfilter

In vielen Anlagen ist heute eine
Losung mit zentral in Schaltschranken
oder Schaltrdumen zusammengefas-
ster Steuerungs- und Antriebstechnik
zu finden.

Sie macht Anwender unabhéngig
von bestimmten Lieferanten, da ein
breit gefachertes Produktprogramm
von vielen Herstellern bereit steht.
Vor allem Second-source-Strategien
lassen sich heute mit dezentraler
Technik nur mit wenigen Anbietern
umsetzen.

Kostengiinstig bei

kompakten Anlagen

Insbesondere bei Anlagen mit raum-
lich geringer Ausdehnung und genug
Schaltschrankplatz ist diese Losung
sehr kostenglinstig. Anwender kon-
nen den Schaltschrank/Schaltraum
einfach und effektiv klimatisieren.

Feldbuskommunikation

Zur einfachen Datenlibertragung,
Parametrierung und Steuerung mit-
tels Ubergeordneten Leitsystemen
unterstlitzen Danfoss Gerdte alle
gangigen Feldbussysteme. Dazu zah-
len PROFIBUS DPV1, DeviceNet oder
EtherNet/IP. Die Feldbusschnittstellen

Steuerungsaufgaben lassen sich mit Hilfe leicht
zu definierender Logik-Funktionen teilweise oder
vollstédndig in den Antrieb verlagern.

lassen sich jederzeit einfach mittels
Plug-und-Play-fahigen Steckmodulen
nachriisten oder - bei Anderung des
Busses — austauschen.

Hohe Anlagenverfiigbarkeit

Das zentrale Konzept erlaubt Anwen-
dern, drehzahlgeregelte Antriebe bei
extrem starker Schmutzbelastung
und aggressiven Umgebungs-
bedingungen einzusetzen.

Da die Steuerelektronik und die
Motoren rdumlich getrennt sind,
besteht nicht die Gefahr, dass Umwelt-
einfliisse wie aggressive Gase, Staub
oder Feuchtigkeit die Platinen im
Frequenzumrichter schadigen.
Daneben wird auch das Zusetzen der
Luftungslamellen wirkungsvoll ver-
hindert.

o —
Vergleicher

l.l . ! Logikregetn T_

Kombination

unterschiedlicher Antriebe
Bendotigt die Anlage ein breites
Spektrum an Antrieben, beispiels-
weise Servomotoren, Schrittmotoren
oder frequenzgeregelte Drehstrom-
Normmotoren, so kénnen alle Steue-
rungskomponenten lokal zusammen-
gefasst werden.

Das gesamte Steuerungs- und
Regelungskonzept lasst sich dadurch
sehr tbersichtlich gestalten. Uber-
wachung sowie Diagnostik sind im
Fehlerfall stark vereinfacht.
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One-Drive Konzept

VLT® AutomationDrive FC 300

Mit dem VLT® AutomationDrive

FC 300 hat Danfoss ein durchgang-
iges Antriebskonzept fiir alle Anwen-
dungen entwickelt, vom Hilfs- Giber
den Standard- bis hin zum Servo-
antrieb. Das modular aufgebaute
System reduziert so die Ersatzteilhalt-
ung und reduziert auf Basis des
durchgéngigen Bedienkonzepts vom
kleinsten bis zum groB3ten Antrieb
den Schulungsaufwand erheblich.
Zudem erlauben eine grof3e Zahl von
Standardfunktionen in Verbindung
mit optimal abgestimmten, plug-and-
play-fahigen Erweiterungsmodulen
die optimale Anpassung an alle
Aufgaben innerhalb der Anlagen.
Trotz dieser hohen Flexibilitdt der
Hardware erhélt der Anwender stets
ein komplett montiertes, einsatzfahi-
ges System, das im Werk unter Volllast
getestet wurde.

Verschiedene Gehduse-optionen
Die Gerate sind dufllerst kompakt.
Speziell fir den Einbau in Schalt-
schranke bietet Danfoss eine IP20-
Losung an, die sich durch schnelle
und einfach Installation sowie eine
gut gegliederten Anschlussraum aus-
zeichnet.

Vielfdltige Erweiterungsmodule

Alle FC 300 kénnen mittels steckbarer Module
individuell auf die Erfordernisse der jeweiligen
Anwendung angepasst werden. Die benétigten
Erweiterungen wie Feldbusoptionen oder
E/A-Erweiterungen werden fertig im Werk
montiert und zusammen mit dem

Gerdt vollstdndig getestet. Per “Plug-and-Play”
kénnen Optionen aber auch jederzeit

einzeln nachgertistet werden.

Zwischenkreisdrosseln

Die serienmaBig integrierte
Zwischenkreisdrossel sichert eine
geringe Oberwellenbelastung des
Netzes nach IEC-1000-3-2 und erhéht
die Lebensdauer der Zwischenkreis-
kondensatoren.

Integrierte EMV-Filter

Serienmafig enthalt der VLT®
AutomationDrive FC 300 alle Baugrup-
pen fir die Einhaltung der EMV-
Grenzen A1/B1 und A2 gemal3 den
Normen EN 55011 und EN 61800-3.

Sicherer Stopp

Der VLT® AutomationDrive FC 302
ist fiir den ,Sicheren Stopp” nach
EN 954-1 Kategorie 3 vorbereitet.
Diese Funktion verhindert einen
unbeabsichtigten Anlauf des
Antriebs.

Innovative Kiihlkonzepte

Fur die optimale Kiihlung der Fre-
quenzumrichter, auch bei Seite-an-
Seite-Montage, stehen verschie-
dene Lésungen bereit. Neben der
Standardkonvektionskiihlung steht
eine Cold-Plate-Losung bereit. Bei
groBeren Leistungen lasst sich ein
Kihlkanal installieren oder die Gerdte
mittels Durchsteckmontage-Kit
mit den Kihlkorper auBerhalb des
Schaltschranks/-raums montieren.

Anwenderfreundliches
Bedienkonzept

Um ein Optimum an Bedienfreund-
lichkeit zu erreichen, wurden bei der
Entwicklung der Bedieneinheit (LCP)
auch Anwender hinzugezogen. Sie
kdnnen zwischen 27 vorgegebenen
Sprachen in 4 Sprachpaketen (inklu-
sive Chinesisch) wahlen oder sogar
eigene Sprachen mittels PC aufspie-
len.




Systemldsungen flr die Getrankeindustrie

Reinigen
Ob PET-Flasche, Glasflasche oder Kasten
jeglicher GroRBe - alle missen griindlich
gereinigt sein. Daher stellt dieser Bereich
hohe Anforderungen an die Komponenten.
Wasser, Druck sowie sdure- und laugenhaltige
Reinigungsmittel sind typischerweise
dort zu finden.

Siehe Seite 16

Abfiillen
Der wohl kritischste Teil der Anlage in Bezug
auf Hygiene und anspruchsvolle Antriebslésun-

Transportieren gen. Daher ist dort meist ein zentraler
Transporteure ziehen sich durch die gesamte | Losungsansatz zu finden. Lange Motorleitun-
Anlage. Sie sind sozusagen die Lebenslinien, gen, gefiihrte Abwértsrampen und aseptische
die die einzelnen Bereiche miteinander Antriebe sind typische Forderungen an die
verbinden. Sanfter Anlauf und Stopp, ein an Antriebe.

die Gebinde angepasster Transport und hohe

Zuverlassigkeit sind wesentliche Kennzeichen. Siehe Seite 20

Siehe Seite 18
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Entladen/Verpacken

Die Verpackung bildet quasi die
Schnittstelle zur AuBenwelt. Alle Kasten
und Flaschen durchlaufen diesen Bereich.

Versorgung

In den anlagentibergreifenden Prozessen wie
Dampferzeugung, Wasseraufbereitung oder
Kiihlung stecken enorme Einsparpotentiale, da
sie meist sehr energieintensive Anwendungen
Siehe Seite 22 darstellen.

So lassen sich schon durch kleine Verdnderun-
gen an der Drehzahl bei Pumpen und Liftern
groBe Einsparungen erzielen.

Siehe Seite 12

— - Aufbereitung

A3 PR, e e Zutaten vorbereiten und sie nach den
_ - vorgegebenen Rezepturen mischen - eine der
g grundlegenden Prozesse der Getrankeindustrie.

o o - Aufgrund hoher Hygieneanforderungen aber
h auch durch die Prozesse selber ist der Bereich
gekennzeichnet durch hohe Temperaturen und
haufige Reinigung mit aggressiven Substanzen.

Siehe Seite 14



Erhitzen, Kiihlen, Komprimieren

— eine Gerateplattform fir alle Anwendungen
Mit Drehzahlregelung Energie effizienter nutzen

Von Anfang an hat sich Danfoss zum
Ziel gesetzt, mit seinen Produkten
die Qualitdt zu optimieren und den
ressourcenschonenden Umgang
mit Energie und Rohstoffen in der
Produktion voranzubringen. Gerade
bei den anlageniibergreifenden
Prozessen wie Dampferzeugung,
Wasseraufbereitung oder Kiihlung
handelt es sich um duBerst ener-
gieintensive Anwendungen, die
damit nattirlich auch ein enormes
Einsparpotential darstellen.

So lassen sich schon durch kleine
Verdnderungen an der Drehzahl

bei Pumpen und Liftern groBe
Einsparungen erzielen. Schon eine
Drehzahlreduzierung von nur 20
Prozent kann den Energieverbrauch
um bis zu 60 Prozent reduzieren.
Daneben stellen die Frequenzum-
richter aber auch noch weitere Funk-

tionen zur Prozessoptimierung bereit.

Hohe Umgebungs-
temperaturen zuldssig
Danfoss Frequenzumrichter sind
so konzipiert, dass sie auch bei

Fiir besonders raue Umgebungen,
beispielsweise mit aggressiven Ddmpfen
oder Gasen, sind die Platinen auch in

einer lackierten Ausfiihrung verfiigbar.

Umgebungstemperaturen bis 50 °C
ohne LeistungseinbuBen arbeiten.
Dies vermeidet eine eventuell not-
wendige Uberdimensionierung auf-
grund von Derating und sorgt auch
in heilen Umgebungen fir volle
Leistung. Ein teures Klimagerdt kann
somit oftmals entfallen.

Automatische Energieoptimierung
Die Automatische Energieoptimie-
rung sorgt fir hohe Energieeffizienz.
Sie ermdglicht aufgrund der optima-
len Magnetisierung des Motors noch
einmal eine zusatzliche Einsparung
von bis zu 5 Prozent.

Bester Schutz in rauer Umgebung
Danfoss Gerate sind in Gehdusen
bis zur Schutzklasse IP66 erhaltlich.
Damit widerstehen sie auch schwie-
rigen Umgebungsbedingungen wie
Feuchtigkeit, Staub und Schmutz.
Daneben machen lackierte Platinen
sie weniger anfallig gegen aggres-
sive Gase. Dabei hilft auch das

Kihlkonzept, das die Kiihlluft von der

Elektronik getrennt fiihrt.

Hohes Losbrechmoment

Der VLT® AutomationDrive FC 300
liefert ein Startmoment von 200 %
fir eine Sekunde. Damit eriibrigt
sich in vielen Fillen die die Uber-
dimensionierung des Frequenz-
umrichters, damit er das bendétigte
Startmoment erreicht.

Integrierter PID-Regler

Der integrierte PID-Regler sorgt fiir
einen konstante Geschwindigkeit
und optimale Motorkontrolle in der
Applikation.




Die prdzise Drehzahlregelung bei
Brennergebldsen sorgt fiir einen optimierten
Energieverbrauch und stabile Temperaturen.

Gleichzeitig optimiert die bedarfsgesteuerte
Pumpenregelung den Prozess.

Funktionen fiir Kompressor

Hohes Startmoment

Dauerhafter Betrieb an Stromgrenze

Maximale Anzahl an Starts Mindestzeit
zwischen den Starts Mindestlaufzeit

Uberwachung der Betriebsstunden

Entlasteter Anlauf

Funktionen fiir Liifter

Lastabhangige Kapazitatsregelung
Ausblendung von Resonanzfrequenzen

Betrieb einzelner Liifter sowie mehrerer parallel
arbeitender Lifter — auch in Kaskaden

VLT®-Vorwarmfunktion
Optimale Druckregelung

Automatische Energieoptimierung

Funktionen fir Kessel

Prazise Drehzahlregelung von Brennergebldsen

Elektronische Steuerung ersetzt
mechanische Klappensteuerung

Bedarfsoptimierte Pumpenregelung

Vorteile

GroBerer Frequenzumrichter
nicht notwendig

Hohe Anlagenverfligbarkeit

Schiitzt Kompressor
Vermindert Energieverbrauch

Proaktive Wartungsplanung

Schiitzt Kompressor vermindert
Energieverbrauch

Vorteile

Energieeinsparung

Gerduschreduzierung

- Einsparungen bei Installationskosten

Keine Stillstandsheizung notwendig
Optimiert Prozesskapazitat

Energieeinsparungen senken Kosten

Vorteile

Geringerer Energieverbrauch
Geringere Verschmutzung
Stabile Temperatur

Reduziert Wartungszeit/-kosten

Geringerer Energieverbrauch
Optimierung des Prozesses




Pressen, Mischen, Zubereiten

— robuste Losungen erforderlich
Empfindliche Zutaten verlangen besondere Hygiene

Danfoss bietet eine Vielzahl von L6sungen in der
Schutzklasse IP66, die sich auch in widrigen
Umgebungen mit Staub, Schmutz, Feuchtigkeit
oder héufiger Reinigung installieren lassen.

Im Bereich der Aufbereitung finden
sich alle Prozesse und Anlagen
wieder, die die Zutaten vorbereiten
und sie nach den vorgegebenen
Rezepturen mischen. Dazu zdhlen
Anlagen wie Zentrifugen, Pressen,
Mixer, Lauterbottiche oder Schrot-
muhlen. Aufgrund der hohen Hygie-
neanforderungen, aber auch durch
die Tatigkeiten selber, herrschen dort
aggressive Umgebungsbedingungen,
gekennzeichnet durch hohe Tempera-
turen und haufige Reinigung mit
sdure- und laugenhaltigen Substan-
zen.

Alternative Durchsteckkiihlung
Wahrend der Frequenzumrichter
Seite-an-Seite mit anderen Komponenten
im Schaltschrank untergebracht ist,
befinden sich die Kiihlrippen auBerhalb.
Ist fiir externe Beliiftung gesorgt, kann der
Hauptliifter abgenommen werden.
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Danfoss Gerate lassen sich in dieser
Umgebung sowohl als zentrale, aber
vor allem auch als dezentrale Lésun-
gen direkt in der Anlage einsetzen.
Die Produktpalette der dezentralen
Systeme zeichnet sich durch eine
hohe Schutzart bis IP66 aus.

Sie verfiigt Uber eine glatte Oberfla-
che, auf der sich keine Schmutznester
bilden kénnen und von der die
Reinigungsflissigkeit ungehindert
ablauft.

Naturlich behalten auch die VLT®
AutomationDrive FC 300 trotz der
Displays die hohe Schutzart IP66, so
dass auch sie in dieser Umgebung
jederzeit einfach bedient werden
kénnen.

Herausgefiihrter USB-Anschluss
Fir eine einfache Parametrierung
verfligen die Gerédte der VLT® Auto-
mationDrive Serie Uber eine USB-
Schnittstelle.

Um sie auch bei der IP66-Ausfiihrung
ohne Offnen des Gehiusedeckels
nutzen zu kdnnen, hat Danfoss eine
entsprechende USB-Verldngerung
entwickelt. Durch die industrietaugli-
che Verschraubung bleibt die Schutz-
klasse erhalten.

Weniger Schaltschrankplatz
Gerade bei zentralem Anlagenaufbau
besteht immer die Forderung, mog-
lichst wenig teuren Schaltschrank-
platz zu belegen. Danfoss Frequenz-
umrichter zeichnen sich durch
auferst kompakte Abmessungen und
die Moglichkeit der Seite-an-Seite-
Montage aus. Dadurch lassen sich
auch in groBeren Anlagen eine
entsprechende Zahl Frequenzumrich-
ter auf engem Raum unterbringen.

Durchgéngiges

Bedienkonzept bis 1,2 MW

Danfoss setzt bei allen Umrichtern auf
ein durchgéngiges Bedienkonzept. So
lassen sich alle Gerate, gleichgiiltig,
ob 0,37 kW oder 1,2 Megawatt, auf die
gleiche, intuitive Weise bedienen.
Dies reduziert den Schulungsaufwand
und damit Kosten.

Individuelle Anwendungs-
programme mit MCO 305

Als Option ist fir die VLT® Automa-
tionDrive FC 300 eine frei program-
mierbare Steuerung (MCO 305) erhalt-
lich. Sie kann individuell fir Aufgaben
im Bereich der Prozessregelung
programmiert oder mit fertigen
Programmen bezogen werden.




Funktionen fiir Zentrifuge/Decanter

« Hohe Motormoment

« Dynamische AC-Bremse
« Hohe Schutzarten

- Motorfangschaltung

Funktionen fiir Lauterbottich

Vorteile

- Stabile Produktion, auch bei
MomentenstoRen

- Kosteneinsparung durch weniger externe
Komponenten und schnelleren Stopp

- Geeignet fur direkten Maschinenanbau

- Keine Stillstande bei kurzzeitigem
Netzausfall

Vorteile

» Hohes Startmoment
« Drehmomentiiberwachung

« Betrieb mit variabler Drehzahl

« Hoher Stellbereich

- Integrierter PID-Regler

« Drehmomentregelung

« Hohe Schutzklasse

« Prazise Stopp-Funktion

— GroBerer Frequenzumrichter ist nicht nétig
- Schonung der Mechanik
— Prozessoptimierung

- Vereinfachung der Antriebstechnik
- Kosteneinsparung durch weniger
Komponenten

Funktionen fiir Pressen und Filter Vorteile

- Optimale Ausnutzung des zu pressenden
Guts

- Optimales Pressergebnis
- Direkter Anbau an die Maschine moglich

- Einsparung durch weniger Komponenten
- weniger Verdrahtungsaufwand

Funktionen fiir Schrotmiihle Vorteile

« Integrierter PID-Regler
« Drehmomentregelung
» Hohe Schutzklasse

- Drehzahlregelung

Bedarfsabhangige Steuerung
- Optimale Mahlergebnisse

- Direkter Anbau an die Maschine moglich

Kontinuierliche Zufiihrung



Optimale Reinigung aller Gebinde

sichert die Produktqualitat

Safe Stop-Funktion reduziert Stillstandszeiten fiir erhGhte Produktivitdit

Ob PET-Flasche, Glasflasche oder
Kasten jeglicher GroRe - fiir einen
einwandfreien Transport der Getranke
mussen sie hervorragend gereinigt
sein. SchlieBlich sind Verunreinigun-
gen jeder Art ein idealer Nahrboden
fur die Ausbreitung von Bakterien, die
die Getrankequalitat nachhaltig
negativ beeinflussen kénnen.

Dabei stellt dieser Bereich auch
wieder hohe Anforderungen an die in
den Anlagen verwendeten Kompo-
nenten. Wasser, hoher Druck sowie
saure- und laugenhaltige Reinigungs-
mittel sind typischerweise dort zu
finden. Die glatten, pulverbeschichte-

Hohe Schutzart
Die hohe Schutzklasse IP66 der fiir die dezentralen
Antriebe verwendeten Gehdiuse widersteht auch

den Reinigungsprozessen. Die beschichteten
Oberfidchen lassen die Medien ohne Riicksténde
ablaufen. So kénnen sich keine Schmutznester
bilden und zu einer Verunreinigung der
Umgebung fiihren.

ten Oberflachen und die robuste
Konstruktion von Danfoss widerste-
hen auch den hartesten Reinigungs-
prozessen.

Fir eine optimale Synchronisierung
verschiedener Antriebe, beispiels-
weise bei der Entnahme der Flaschen
aus den Kasten, hilft die MCO 305,
eine frei programmierbare Steuerung.
Fur Aufgaben zur Synchronisierung/
Positionierung oder als elektronische
Kurvenscheibe stehen bereits fertig
vorbereitete Losungen bereit, die der
Anwender nur durch eine eigene
Parametrierung an die Anlage
anpassen muss. Bei kundenspezifi-
schen Anforderungen unterstitzt
Danfoss die Programmierung.

Ansteuerung von PM-Motoren
Frequenzumrichter der VLT® Automa-
tionDrive Serie konnen beliebige
Motore unterstiitzen. So lassen sich
auch PM-Motoren einfach in Anlagen
einbinden und mit einheitlichen
Schnittstellen parametrieren.

Safe Stop Funktionalitat

Der VLT® AutomationDrive stellt die
Funktion ,Sicherer Stopp” nach
Kategorie 3, EN 954-1 bereit. Sie
verhindert ein versehentliches Starten
des Motors durch eine Impulssperre

der Wechselrichter. Der Vorteil: Durch
die Vermeidung einer Netztrennung
bei einem sicherheitsrelevanten
Stopp der Anlage entféllt die Auflade-
zeit der Kondensatoren. Nach Frei-
gabe kann der Produktionsprozess
ohne Verzégerung wieder anlaufen.
Zudem entfallen externe Komponen-
ten.

Reparaturschalter

optional integriert

Fur einfache Wartungs- und Servicear-
beiten kdnnen die Gerdte mit einem
Reparaturschalter ausgestattet
werden. Dies spart Zeit und Kosten,
da externe Komponenten samt ihrer
Verdrahtung entfallen kdnnen.
Ebenso lassen sich Steckerlésungen in
die Gehduse integrieren (FCD 300 und
FCM 300).

Smart Logic

Die standardmaBig implementierte
"Smart Logic”-Funktionalitdt ermdg-
licht einfache Verkniipfungs- und
Vergleichsoperationen. Zusatzlich
kann ein ereignisorientiertes Ablauf-
programm definiert werden. Dies
reduziert den Programmieraufwand
in Ubergeordneten Steuerungen oder
ermdglicht auch Stand-alone-
Losungen, beispielsweise bei Kasten-
waschern.
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Funktionen fiir Flaschensortieranlage Vorteile

- Schneller Betrieb

° [telpe ez s - Sanftere Produkthandhabung

- Weniger externe Komponenten
« Sicherer Stopp (EN 954-1, Kat. 3) - Schneller Wiederanlauf nach
sicherheitsrelevantem Stopp

- An Produktionslinie aufgestellt
- Spart Platz im Schaltschrank
«+ IP20 oder IP55/NEMA 12 bis IP66 - Reduzierter Verkabelungsaufwand
- An Anlagenkonzept angepasste
Schutzklasse

Funktionen fiir Flaschenwaschanlage Vorteile
- Drehmomentgrenzen online einstellbar
(Flexibilitat)
- Synchronisation tiber MCO - Lastverteilung einzelner Frequenzumrichter

- Elektrischen Kurvenscheibe
- Automatische Kettenspannung

. Ubermomenterkennung - Schiitzt Anlagen und Produkte

- Einfache Anpassung an verschiedene

o Wt e D Gebinde ohne mechanische Verstellung

- Schonender Betrieb

v e Lt - Optimale Anpassungen an das Gebinde

Funktionen fiir Blasformmaschinen Vorteile

- Hohe Produktqualitét
+ PID-Regler - Konstante Drehzahl
- Hohe Zuverlassigkeit

- Sanfte dynamische Stopps
« Bremschopper oder AC-Bremse - Kirzere Bremszeiten
- Kein mechanischer Verschleif3

- Weniger externe Komponenten
« Sicherer Stopp (EN 954-1 CAT. 4) — Schneller Wiederanlauf nach
sicherheitsrelevantem Stopp

- Dezentrale Installation
« |P20 oder IP55/NEMA 12 bis IP66 direkt an der Maschine
- Spart Platz im Schaltschrank

Funktionen fiir Kastenwascher Vorteile

» Hohe Schutzart IP66
(dezentrales Konzept)

- Installation direkt an der Maschine méglich

- Insellésung ohne externe Komponenten

+ Smart Logic moglich

Funktionen fiir Rinser Vorteile

— Weniger externe Komponenten
- Sicherer Stopp - Schneller Wiederanlauf nach
sicherheitsrelevantem Stopp

- Vermeidet Blockierungen
- Einfache Anpassung an
unterschiedliche Produkte
- Verblockung unterschiedlicher Maschinen

- Synchronisation

1
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Ob zentral oder dezentral
— Hauptsache sanft und schnell

Band- oder Lufttransport mit jeweils eigenen Vorteilen

Paletten, Kasten, Kartons, Glas- und
PET-Flaschen - innerhalb der Anlage
findet laufend ein Transport zwischen
den einzelnen Maschinen und
Arbeitsstationen statt. Dabei kommen
zwei grof3e Gruppen von Systemen
zum Einsatz: Der Lufttransport fir die
modernen, leichten und noch leeren
PET-Flaschen. Kasten, Kartons,
Glasflaschen und gefiillte PET-
Flaschen bendtigen aber nach wie vor
Bander verschiedener Ausfiihrung.

Fur die Antriebssteuerung setzen die
Anwender und Anlagenbauer auf
beide Konzepte - dezentral oder
zentral, je nach Anlagenausdehnung
und ortlichen Gegebenheiten. So sind
dann auch alle Danfoss Losungen fuir
die Transporteure in den Anlagen zu
finden. Nicht zuletzt bieten sie wieder
eine Vielzahl von Ausstattungsmerk-
malen, die sich fuir den jeweiligen
Einsatz empfehlen.

Eingebauter PID-Regler

Der integrierte PID-Regler erlaubt die
Geschwindigkeitsanpassung abhéan-
gig von der Maschinenauslastung.

AC-Bremse

Die integrierte AC-Bremsfunktion
sorgt in vielen Féllen fir ein schnelles
Anhalten des Bandes - auch ohne
zusatzliche externe Bremswider-
stande. So spart der Anwender
Komponenten und Verdrahtungsauf-
wand ein und reduziert die Folge-
kosten.

Integrierter Motorschalter

Fir Reparaturzwecke lasst sich in die
dezentralen Systeme ein Motorschal-
ter integrieren. Er spart dann in der
Anlage externe Komponenten ein
und reduziert den Verdrahtungsauf-
wand.

Hohe Schutzart

Auch Transportbander miissen
gereinigt werden. In Bereichen wie
der Abfiillung unterliegen sie den
gleichen Hygienebestimmungen wie
die Uibrigen Anlagenteile auch, was
eine hdufige Reinigung mit aggressi-
ven Medien zur Folge hat. Alle
Systeme fiir dezentralen Einsatz sind
daher in hoher Schutzart bis IP66
verfligbar.

Lange Motorleitungen

Bei weitldufigen Anlagen und einem
zentralen Anlagenkonzept sind hdufig
lange Motorleitungen erforderlich.
VLT® AutomationDrive FC 300 unter-
stlitzt serienmaBig geschirmte Kabel
bis 150 Meter und ungeschirmte
Kabel bis 300 Meter ohne zusatzliche
MaRBnahmen. Die Gerate halten die
EN 61800-3 ein.

PM-Motore

PM-Motore sind inzwischen aus den
Anlagen nicht mehr wegzudenken.
Daher unterstiitzen Danfoss Gerate
der VLT® AutomationDrive FC 300
Serie auch diese. Fiir den Anwender
hei3t das, nur eine Gerateserie fir alle
Antriebe. Dies spart Schulungsauf-
wand und erleichtert die Ersatzteilhal-
tung erheblich.




Lange Motorleitungen

bei zentralen Konzepten

Paletten, Kdsten oder Flaschen — in allen
Bereichen einer Getrdnkeanlage fallen
Transportaufgaben an. Bei weitldufigen
Anlagen und einem zentralen Anlagenkonzept
kommen lange Motorleitungen zum Einsatz,
die vom VLT® AutomationDrive FC 300

ohne zusdtzliche externe Bauelemente
unterstiitzt werden.

Funktionen fiir Lufttransporteur Vorteile

« Integrierter PID-Regler

« AC-Bremse

« Quadr. Drehmoment fiir Ventilatoren

Funktionen fiir Flaschentransporteure

« Verschiedene Rampenformen fiir Start/Stopp

« Integrierter PID-Regler

- IP66 flr dezentrale Installation

« Verschiedene Rampenfunktionen
fur Start/Stopp

« Optimale Geschwindigkeitsanpassung

« AC-Bremse

« Praziser Stopp

- Integrierter PID-Regler

Funktionen fiir Kasten-/Palettenforderer

Vermeidet Flaschenstau
Spart Energie

Kein externer Bremswiderstand notwendig

Spart Energie

Vorteile

- Produktschonung
- Kippschutz der Gebinde

- Gerduschreduzierung durch
optimierten Flaschenabstand
— Optimaler Betrieb

- Einfache Reinigung

- Bestdandig gegen aggressive
Reinigungsmedien

- Einfache Montage

- Flexibler Anbau Motor/Wand

- Motorhersteller unabhangig

- Kollisionsschutz

- Logistikoptimierung
- Einsparung Bremswiederstand

- Angepasste Stoppzeit
- Einsparung externer Komponenten
- Kollisionsschutz

— Optimaler Betrieb
- Kippschutz




Die Abfullung — Hygiene oberstes Gebot

Zentrale Lé6sungen und Aseptic sorgen fiir zuverldssigen Anlagenbetrieb

Der wohl kritischste Teil der Anlage
in Bezug auf Hygiene und anspruchs-
volle Antriebslésungen ist die
Abfillung.

Durch die Forderung, dass innerhalb
dieses Anlagenteils wegen der Gefahr
von Verwirbelungen und Re-Infektio-
nen keine Warmequellen oder Liifter
zum Einsatz kommen, ist in vielen
Fallen eine zentrale Antriebslésung
gefragt.

Dies bedeutet aber in der Praxis, dass
die Frequenzumrichter lange Motor-
leitungen unterstiitzen mussen, wie
es der VLT® AutomationDrive ohne
zusatzliche, externe Beschaltung
kann. Und auch hier ist eine geflihrte
Abwartsrampe zur Stillsetzung der
Anlage - geplant oder aufgrund eines
Fehlers — unabdingbar. Zudem
kommen in zunehmendem Malle
auch PM-Motore zum Einsatz.
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MCO 305 Positionierung und
elektronische Kurvenscheibe

Der MCO 305 ist eine frei program-
mierbare Motion Control Option.

Zu den Steuerungsmaglichkeiten
gehdren das Synchronisieren von
Antrieben (elektronische Welle), das
genaue Positionieren und das
Generieren und Abarbeiten elektro-
nischer Kurvenscheiben. Zusatzlich
kdénnen Anwendungsfunktionen wie
Uberwachung oder intelligente
Fehlerbehandlung in den Frequenz-
umrichter verlagert werden.

Kinetic Backup

Beim Kinetic-Backup nutzen die
Gerate der VLT® AutomationDrive

FC 300 Serie die Restenergie von
Anlagen aus, um durch generatori-
schen Betrieb des angeschlossenen
Motors trotz Ausfall der Netzversor-
gung fir alle Gber den Zwischenkreis
gekoppelten Antriebe fiir eine

kontrollierte Abwartsrampe sicherzu-
stellen. Dies verhindert Flaschenstaus
oder Beschadigungen aufgrund
unsynchronen Verhaltens aufeinander
angewiesener Baugruppen.

Safe Stop Funktionalitat

Der VLT® AutomationDrive stellt die
Funktion ,Sicherer Stopp” nach
Kategorie 3, EN 954-1 bereit. Diese
Funktion verhindert ein versehentli-
ches Starten des Frequenzumrichters
durch eine Impulssperre der Wechsel-
richter. Der Vorteil: Durch die Vermei-
dung einer Netztrennung bei einem
sicherheitsrelevanten Stopp der
Anlage entfallt die Aufladezeit der
Kondensatoren. Nach Freigabe kann
der Produktionsprozess ohne Verzo-
gerung wieder anlaufen.

PM-Motore

PM-Motore sind inzwischen aus den Anlagen
nicht mehr wegzudenken. Daher unterstiitzen
Danfoss Gerdite der VLT® AutomationDrive

FC 300 Serie auch diese. Fiir den Anwender
heilSt das, nur eine Gerditeserie fiir alle Antriebe.
Dies spart Schulungsaufwand und erleichtert
die Ersatzteilhaltung erheblich.



Funktionen fiir Fliller/VerschlieBer

- Sondermotormodus

« Sicherer Stop

« Kinetic Backup

« Nockensteuerung

«+ Synchronisierung

« Kompakte Servoldsung (ISD)

Funktionen fiir Etikettiermaschine

Vorteile

Einfache Anpassung an Sondermotoren

Weniger externe Komponenten
Schneller Wiederanlauf nach
sicherheitsrelevantem Stopp

Gefiihrte Rampe auch nach Netzausfall

Betrieb ohne externe Komponenten
Hohe Flexibilitat

Vermeidet Blockierungen

bei Verschlusskappen

Einfache Anpassung an verschiedene
Produkte

Weniger mechanischer Verschleif3
Verblockung mehrerer Maschinen

Optimales Verschlussergebnis

Vorteile

» Kompakte Servolosung (ISD)

Flexiblerer Betrieb
Kostenreduzierung

Verringerung der Umriistzeiten
Kundenspezifisches Motorkonzept
spart Platz
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Die Schnittstelle zur Aul3enwelt: Die Verpackung

Trennen, zusammenfiihren und mit Folie umwickeln

Die Verpackung bildet quasi die
Schnittstelle zur AuBenwelt. Alle
Kasten und Flaschen durchlaufen
diesen Bereich. Dort werden sie
getrennt, separat auf ihre jeweiligen
Wege durch die Anlage geschickt und
treffen dort auch wieder nach
durchlaufen der Stationen wie
Reinigen und Abfiillen zusammen.

Kennzeichnend fiir die Verpackung
ist, dass sie zu den Trockenbereichen
z3hlt und nicht hygienekritisch ist.
Fur die Realisierung kommen sowohl
zentrale als auch dezentrale Konzepte
in Frage.

Ein hoher Anteil von verschiedenen
Verpackungsautomaten erledigt die
schweren Arbeiten. Fiir einen sto-
rungsfreien Betrieb ist daher ein EMV-
gerechter Anschluss der Frequenzum-
richter unerldsslich. Daher werden alle
VLT® AutomationDrive FC 300 mit
integrierten EMV-Filtern ausgeliefert.

Je nach Ausfiihrung halten sie auch
die hochste Klasse, B bzw. C1 fiir
Wohnumgebungen ein. Weitere
Informationen erhalten Sie auf Seite
24 dieser Broschiire.

Gleichgiiltig ob Synchronisierung oder
Positionierung — mit der MCO 305 erledigen
Sie die Aufgaben mit héchster Prézision.
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MCO 305-Positionierung und
elektronische Kurvenscheibe

Die MCO 305 ist eine frei program-
mierbare Motion Control Option. Sie
erhoht die Flexibilitat bei der Erstel-
lung individueller Anwendungspro-
gramme.

Zu den Steuerungsmaglichkeiten
gehoren das Synchronisieren von
Antrieben (elektronische Welle), das
genaue Positionieren und das
Generieren und Abarbeiten elektroni-
scher Kurvenscheiben. Zusatzlich kon-
nen Anwendungsfunktionen wie
Uberwachung oder intelligente
Fehlerbehandlung in den Frequenz-
umrichter verlagert werden.

Kinetic Backup

Beim Kinetic-Backup nutzen die
Gerate der VLT® AutomationDrive FC
300 Serie die Restenergie drehender,
schwergewichtiger Anlagen aus, um
mit Hilfe des generatorischen Betriebs

des angeschlossenen Motors trotz
Ausfall der Netzversorgung alle Giber
den Zwischenkreis gekoppelten
Antriebe fiir ein kontrolliertes
Abschalten der Anlage zu nutzen.
Dies verhindert Flaschenstaus oder
Beschadigungen aufgrund unsyn-
chronen Verhaltens aufeinander
angewiesener Baugruppen.

Mechanische Bremssteuerung

Fir einen sicheren Betrieb von Hub-
Anwendungen und anderer Anlagen,
die eine mechanische Bremse zur
Sicherung schwerer Lasten bendtigen
verfligt der VLT® AutomationDrive
Uber die Moglichkeit, eine mechani-
sche Bremse anzusteuern. So ist ein
sicheres Halten der Lasten stets
gewdbhrleistet.




Funktionen fiir Maschinen aus dem
Verpackungs-/Palletierbereich

- VLT®-Frequenzumrichter als Alternative
« Synchronisierung/Positionierung flir teure Servoantriebe
- Integrierte Positionierung

- Weniger externe Komponenten
- Sicherer Stopp - Schneller Wiederanlauf nach
sicherheitsrelevantem Stopp

- Betrieb ohne externe Komponenten
» Nockensteuerung

- Flexibilitat
« Verschiedene Ruckfiihrsysteme - Standardisierung der Encoder
« Sondermotormodus - Einfache Anpassung an Sondermotore

- Einsparung des Bremswiderstands

o GEEEmES — Ausrichtung und Angepasste Stoppzeit

- Sichere Ansteuerung und Uberwachung

« Ansteuerung mechanische Bremse . .
einer mechanischen Haltebremse

Ubergabestatiqp Palettierer
Eine optimale Ubergabe und
Stapelung der Késten.
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EMV-gerechte Ausstattung serienmallig

Der VLT® AutomationDrive FC 300
beinhaltet schon in der Standardver-
sion alle Komponenten und Baugrup-
pen, die fir einen EMV-gerechten
Einsatz im Industriebereich notwen-
dig sind.

Danfoss Frequenzumrichter entspre-
chen der EMV-Richtlinie 2004/108/EG
und werden fir diese Normenkonfor-
mitat mit dem CE-Kennzeichen
versehen.

Mit der integrierten Funkentstorung
halten die VLT® AutomationDrive die
Grenzwerte nach Kategorie C1 und C2
gemal der Produktnorm EN61800-3
ohne zusatzliche externe Komponen-
ten ein.

Noch wichtiger jedoch fiir den
praktischen Einsatz ist die Einhaltung
der Umgebungsnorm EN55011,
Klasse B (Wohnbereich) und Klasse A1
(Industriebereich).

Dies gewabhrleistet einen zuverlassi-
gen Anlagenbetrieb durch vollstan-
dige Erfullung aller EMV Anforderun-
gen fir den jeweiligen Bereich und
erlibrigt die von der Produktnorm
vorgeschriebenen Warnhinweise und
Einschrankungen.

Schirmbleche und spezielles Montagezubehér
sind im Lieferumfang enthalten. Dies garantiert

eine optimale und EMV-gerechte Verdrahtung.
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Eingebaute Zwischenkreisdrosseln reduzieren die niederfrequenten Netzriickwirkungen

und erhéhen die Lebensdauer des Geriits.

Kategorie nach
EN 61800-3

Auf der Netzanschlussseite reduzieren
integrierte Drosseln die Netzriickwir-
kungen drastisch und halten so die
Grenzwerte der EN61000-3-12 ein.
Durch den robust konzipierten
Zwischenkreis ist der FC300 in der

Grenzwerte Klasse B Uberschreiten
nach EN 55011 Klasse A2
(@] (@] c3 c4

Lage, den Antrieb stabil und hochdy-
namisch auch bei Spannungsstorun-

gen und ungunstigen Netzverhdltnis-
sen ohne Beeinflussung zu betreiben.




Lebenszykluskosten senken und Investitionen schitzen
Hoher Wirkungsgrad, Energieeffizienz und Wartungsfreiheit senken Kosten

Kostendruck zwingt die Anlagenbe-
treiber immer mehr dazu, Einsparpo-
tenziale zu suchen und zu nutzen.
Gleichzeitig zwingen steigende
Energiepreise die Hersteller, schonend
mit schwindenden Ressourcen
umzugehen und den Energiever-
brauch drastisch zu senken. Danfoss
hilft mit seinen Produkten aktiv bei
der Senkung der Lebenszykluskosten.
So amortisieren sich die Investitions-
kosten in kurzer Zeit.

Hoher Wirkungsgrad

Danfoss Frequenzumrichter zeichnen
sich durch Wirkungsgrade von 98
Prozent und mehr aus. Dies spart
gleich mehrfach Kosten: Zum einen
sinkt die aufgenommen Leistung bei
geforderter Leistungsabgabe, zum
anderen sinken die Aufwendungen
fur einen Klimatisierung bei Anschaf-
fung und Betrieb.

Energieeffiziente Antriebe
Drehzahlgeregelte Antriebe ermdgli-
chen eine wesentlich effektiveren
Umgang mit Energie.

So lassen sich beispielsweise bei
Pumpenanwendungen durch Redu-
zierung der Drehzahl erhebliche
Einsparungen erzielen, da die Energie-
aufnahme drastisch abnimmt. Wird
die Drehzahl einer Pumpe im Durch-
schnitt um nur 20 % abgesenkt, so
sinkt der Strombedarf um 50 %.

Wartungsfreie Antriebe

Alle Komponenten wie beispielsweise
Lufter sind auf die Lebenszeit des
Gerats ausgelegt. So arbeite alle
Danfoss Frequenzumrichter war-
tungsfrei, was die Lebenszykluskosten
weiter reduziert.

Hohe Investitionssicherheit
Anlagen unterliegen stetigem
Verschleif3 und auch ein zuverldssiges
Gerat wird einmal ausfallen. Jeder
Anlagenstillstand tragt zur Kostener-
hohung bei. Aus dieser wirtschaftli-
chen Betrachtung heraus muss also
nach gewissen Laufzeiten eine
Entscheidung zugunsten einer
kompletten Anlagenmodernisierung
oder dem stlickweisen Austausch
einzelner Komponenten erfolgen. Als
kritischen Faktor lassen sich hierbei
die Umristzeiten anfiihren.

Danfoss stellt gerade deshalb ein
vollstandiges und durchdachtes
Umristungskonzept fiir den Umbau
von Anlagen mit den weit verbreite-
ten VLT® 3000 und VLT® 5000 Umrich-
tern zur Verfligung. Ziel dieses
Konzepts ist es, die Lagerhaltung,
Ersatzteilprobleme, sowie den
Aufwand fir Umristungen zu
minimieren. Anlagenbetreiber sparen
durch diese durchdachte Umriistungs-
[6sung enorme Kosten ein, da der
Umstieg auf die neue Technik schnell
und einfach erfolgen kann.

Zeitsparende Umriistung bestehender Anlagen:
Exakt passendes Zubehdr vermeidet Stillstands-
zeiten. Dieses besteht aus vier Komponenten:

« Mechanische Adaption

- Elektrische Adaption

« Parameter Adaption

- Profibus Adaption

25



Proven beverage experience

Heineken, Niederlande
Heineken N.V., die ihre Urspriinge auf 1864
zurlickfiihren kann, ist eine der weltweit fiihrenden
internationalen Brauereien. Die Marke Heineken
ist fast in jedem Land der Welt vertreten und die
wertvollste internationale Biermarke.
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Asia Pacific Breweries, Singapur

Asia Pacific Breweries ist eine asiatische
Brauerei, die 1931 als Malayan Breweries
Limited (MBL) gegriindet wurde. Sie
kontrolliert derzeit 23 Brauereien in

9 Léndern im Asien-Pazifik-Raum.
Heineken ist mit einem Anteil von 42,5%
Mebhrheitsaktiondr des Unternehmens.

AmBev, Brasilien

AmBev ist in der Brauereiwirtschaft
weltweit bekannt. AmBev besitzt das
groBte Portefeuille auf dem brasiliani-
schen Brauereisektor und hat seine
Tatigkeit auf dem brasilianischen
Biermarkt konsolidiert. Der Marktanteil
des Unternehmens lag 2004 bei (iber
68%. AmBev ist ebenfalls ein Haupt-
produzent von Softdrinks.

Veltins, Deutschland

Die Flaschensortierung im neuen Werk
der Brauerei C. & A. Veltins arbeitet dank
VLT®-Lésungen schnell und zuverldssig.
Seit Ende der 90er Jahre wurden immer
mebhr verschiedene Flaschenformen und
-farben auf dem Markt eingefiihrt.
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Evian, Frankreich

Evian ist das meistverkaufte Mineral-
wasser der Welt. Uber 1,5 Mrd. Flaschen
werden pro Jahr verkauft. Das Unter-
nehmen ist auf fiinf Kontinenten in 125
Ldndern vertreten. Seit 1878 wird Evian
vom franzésischen Konversatorium fiir
Medizin als gesundheitsférdernd aner-
kannt. Es ist ebenfalls zum bevorzugten
Mineralwasser im Krankenhausbereich
geworden.

SAB Miller, Siidafrika

SAB Miller ist nach der Ubernahme von
Miller Brewing die weltweit zweitgré3te
Brauereigruppe. Sie besitzt 44 Braue-
reien in Stidafrika. Das Werk Alrode in
Stdafrika ist die grofte Brauerei in der
stidlichen Hemisphdire.

Kapazitdt: 8,2 Mio. hi/Jahr.

Alrode setzt etwa 1.000 Frequenz-
umrichter von Danfoss ein.

Carlsberg, Ddnemark

Carlsberg ist eines der gré3ten Brauun-
ternehmen in der Welt, mit 95 Brauereien
in 50 Ldndern.

Die Hauptmarke der Gruppe ist Carls-
berg, gestiitzt durch regionale Marken
wie Tuborg, Baltika und Holsten. Das
Unternehmen ist jetzt die fiinftgré3te
Brauereigruppe in der Welt und haupt-
sdchlich in Westeuropa und auf Wachs-
tumsmdrkten in Russland, Osteuropa
und Asien tdtig.

Peter Lehmann Wines, Australien
Peter Lehmann Wines ist einer der
renommiertesten und innovativsten
Weinproduzenten Australiens. Das
Weingut ist Mitglied der Hess-Gruppe,
Besitzer von vier gro3en Weinkellereien
— Peter Lehmann Wines im Barossa
Valley, The Hess Collection Winery in
Napa Valley, Glen Carlou in Siidafrika
und Bodega Colomé in Argentinien.

Warsteiner, Deutschland

Die neue Abfiillanlage ist nicht nur
hocheffizient und umweltfreundlich, mit
einer Kapazitdt von 50.000 0,5-Liter- oder
55.000 0,33-Liter-Glasflaschen pro Stun-
de wurde sie so konstruiert, verschiedene
Flaschengré3en zu verarbeiten. So kann
Warsteiner bei Bedarf sofort auf wech-
selnde Kundenanforderungen reagieren.
VLT® macht dies méglich.

Brauerei Krombacher, Deutschland
Die Brauerei Krombacher ist eine der
modernsten Brauereien Europas.

Das Markenzeichen des Unternehmens,
Krombacher Pils, ist die meistverkaufte
Biermarke in Deutschland und hat sich
zum wichtigsten Botschafter der Region
entwickelt, deren Ruf weit (iber nationale
Grenzen hinausreicht.
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Die Vision hinter VLT®

Der Antriebsspezialist

Danfoss Drives ist weltweit einer der
fihrenden Antriebstechnikhersteller.
Bereits 1968 stellte Danfoss den welt-
weit ersten in Serie produzierten
Frequenzumrichter fiir Drehstrom-
motore vor und hat sich seitdem auf
die Lésungen von Antriebsaufgaben
spezialisiert. Heute steht VLT® fiir
zuverldssige Technik, Innovation und
Know-how fiir Antriebsldsungen in
den unterschiedlichsten Branchen.

Innovative und intelligente
Frequenzumrichter

Ausgehend von der Danfoss Drives
Zentrale in Graasten, Danemark, ent-
wickeln, fertigen, beraten, verkaufen
und warten 2000 Mitarbeiter in mehr
als 100 Landern die Danfoss Antriebs-
[6sungen.

Deutschland:

Danfoss GmbH

VLT® Antriebstechnik

Carl-Legien-Stra3e 8, D-63073 Offenbach
Tel: +49 69 8902- 0, Telefax: +49 69 8902-106
www.danfoss.de/vlt

Die modularen Frequenzumrichter
werden nach den jeweiligen Kunden-
anforderungen gefertigt und komplett
montiert geliefert. So ist sichergestellt,
dass lhr VLT® stets mit der aktuellsten
Technik zu Thnen geliefert wird.

Vertrauen Sie Experten - weltweit.
Um die Qualitat unserer Produkte
jederzeit sicherzustellen, kontrolliert
und Uberwacht Danfoss Drives die Ent-
wicklung jedes wichtigen Elements in
den Produkten. So verfiigt der Konzern
Uber eine eigene Forschung und Soft-
wareentwicklung sowie eine moderne
Fertigung fiir Hardware, Leistungsteile,
Platinen und Zubehor.

VLT® Frequenzumrichter arbeiten
weltweit in verschiedensten Anwen-
dungen. Dabei unterstiitzen die

Osterreich:

Danfoss Gesellschaft m.b.H.

VLT® Antriebstechnik

Danfoss StraBe 8, A-2353 Guntramsdorf

Tel: +43 2236 5040, Telefax: +43 2236 5040-35
www.danfoss.at

Experten von Danfoss Drives unsere
Kunden mit umfangreichem Spezial-
wissen Uber die jeweiligen Anwen-
dungen. Umfassende Beratung und
schneller Service sorgen fir die
optimale Losung bei hochster
Zuverldssigkeit und Verfligbarkeit.
Eine Aufgabe ist erst beendet, wenn
Sie als Kunde mit der Antriebsldsung
zufrieden sind.

Schweiz:

Danfoss AG

VLT® Antriebstechnik,

Parkstrasse 6, CH-4402 Frenkendorf,

Tel: +41 61906 11 11, Telefax: +41 61 906 11 21
www.danfoss.ch

Die in Katalogen, Prospekten und anderen schriftlichen Unterlagen, wie z.B. Zeichnungen und Vorschléagen enthaltenen Angaben und technischen Daten sind vom Kéaufer vor Ubernahme
und Anwendung zu prifen. Der Kaufer kann aus diesen Unterlagen und zusatzlichen Diensten keinerlei Anspriiche gegeniiber Danfoss oder Danfoss-Mitarbeitern ableiten, es sei denn, daB
diese vorsatzlich oder grob fahrléssig gehandelt haben. Danfoss behélt sich das Recht vor, ohne vorherige Bekanntmachung im Rahmen des Angemessenen und Zumutbaren Anderungen
an ihren Produkten — auch an bereits in Auftrag genommenen — vorzunehmen. Alle in dieser Publikation enthaltenen Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Firmen. Danfoss und das
Danfoss-Logo sind Warenzeichen der Danfoss A/S. Alle Rechte vorbehalten.

DKDD.PB.30.B1.03

VLT® ist ein Warenzeichen von Danfoss A/S

KKM/AO 2007.10

The illustrations showing Coca-Cola at Fredericia Bryggeri, Denmark, are used with permission.



