VLT® Kaltetechnik

macht Energiesparen zum Kinderspiel







60 Jahre Erfahrung in der Kaltetechnik

Seit mehr als 60 Jahren hat sich das
Danfoss VLT®-Kalteteam auf die
Entwicklung innovativer und effek-
tiver Losungen im Bereich Kaltetech-
nik spezialisiert. Um lhnen die
geringsten Lebenszykluskosten fiir
Ihre Kélteanlage zu bieten, setzt es
dabei auf den Einsatz der VLT®
Frequenzumrichter. Diese modernen
und duBerst zuverldssigen Frequen-
zumrichter verfligen tber ein modu-
lares Systemdesign mit einem
Displaykonzept, das mit dem if-
Designpreis ausgezeichnet wurde.
Das Ergebnis aus langer Erfahrung
und zeitgemaBer Technik sind
zuverldssige, innovative und einfach
zu bedienende Systeme.

- Energieeinsparung

Mit VLT®-Frequenzumrichtern lassen

sich erhebliche Energieeinsparun-

gen erreichen:

- Bester Wirkungsgrad (98 %)

- Energiesparmodus

- Automatische Energie-Opti-
mierung (AEO) ermdglicht eine
zusatzliche Energieeinsparung
von typisch 3 -5 % - in manchen
Féllen sogar bis zu 15 %

Optimaler Energieverbrauch bei jeder Drehzahl
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Bei Pumpen und Liiftern erreicht ein VLT® Frequenz-
umrichter bereits mit einer geringen Reduzierung der
Drehzahl eine erhebliche Energieeinsparung.

« Weniger Installationsaufwand
Trotz des kompakten Designs sind
VLT® Frequenzumrichter komplett
ausgestattet.

- Netzdrosseln sind bereits einge-
baut und mussen nicht extra
montiert werden

- Integrierte EMV-Filter bei den
meisten Produktreihen im
gesamten Leistungsbereich

« Kosteneinsparung und Schutz
durch integrierte Funktionen
- Kaskadenregler
- Trockenlaufschutz und Erken-
nung Kennlinienende

- Kaltleitereingang

- Safe-Stop-Funktion fiir sichere
Uberdruckabschaltung

- Sensorless Pump Control

- Echtzeituhr

- Passwort-Schutz

- Uberlastschutz

« Geringerer Platzbedarf im

Schaltschrank

Durch Gehduse bis zur Schutzart
IP66 konnen VLT® Frequenzumrich-
ter auch direkt in der Anlage ohne
zusatzlichen Schaltschrank montiert
werden.

Wenn prdizise Temperaturregelung gefragt ist
Industrieeinrichtungen fiir die Herstellung

von Arzneimitteln oder Mikroelektronik erfordern
besondere Prozessbedingungen.

VLT® Frequenzumrichter regeln prdzise die
richtige Prozesstemperatur, auch unter

wechselnden Betriebsbedingungen. Sogar bei |-

Netzspannungsschwankungen kann jederzeit ein
sicherer Betrieb aufrecht erhalten werden.

« Einfache Inbetriebnahme

Bei der Entwicklung der VLT® Fre-

quenzumrichter wurde besonderer

Wert auf einfache Inbetriebnahme

und Wartung gelegt.

- Intuitive Benutzeroberflache

- Gleiche Bedienung und Steueran
schliisse im gesamten Leistungs-
bereich

- Modularer Aufbau fiir schnelle
Installation von Optionen

- Automatische Einstellung der PI-
Regler

- Praktisch wartungsfrei durch
robuste Konstruktion und
effiziente Uberwachung

Spezialisiert auf Kaltetechnik
Durch die jahrzehntelange Erfahrung
von Danfoss konnten sich VLT® Fre-
quenzumrichter zu den perfekten
Antrieben fir Lifter, Pumpen und
Verdichter entwickeln. So gehort
Kaltetechnik heute weltweit zu den
wichtigsten Geschaftsbereichen von
Danfoss Drives. Unser spezialisiertes
Verkaufs- und Servicepersonal steht
Ihnen auf der ganzen Welt rund um
die Uhr zur Verfligung.




VLT® Frequenzumrichter optimieren Kalteanlagen

Fernkalte

Steigende Energiekosten machen den
Einsatz von Fernkalte immer interes-
santer. Die Erzeugung geschieht
durch Absorption und Adsorption
von Kalte beispielsweise bei der
Stromgewinnung, in Warmepumpen-
systemen oder durch natirliche
Kiihlung mit Meerwasser oder
Erdsonden. VLT® Frequenzumrichter
optimieren die Steuerung in diesen
Systemen und verbessern so die
Gesamtenergiebilanz. Dabei stehen
sie fir alle Leistungsklassen zur
Verfligung.

Konstante Bedingungen im

Kaltemittelkreislauf

« Effizienzsteigerung elektro-
nischer Expansionsventile

» Keine Unterkiihlung beim
Umschalten von Liftern und
dadurch Vermeidung von Gas-
bildung

« Stabiler Flissigkeitsstand

Reduzierter Gerauschpegel durch:

« Geringere Drehzahl des Liifters

» Keine lastigen Gerdausche durch
Zu- und Abschalten von Liiftern

Geringere Verschmutzung der

Warmetauscher:

« Kleineres At und damit héhere
Verdichtereffizienz

» Geringere Wartungskosten

Pumpenantriebe

Die Drehzahlregelung von Pumpen in
Kuhlwasserkreislaufen mit VLT® Frequenz-
umrichtern reduziert den Energiever-
brauch und steigert die Effektivitat des
Systems. Der Energiesparmodus sorgt
dafiir, dass die Pumpen nur dann arbei-
ten, wenn es der Anlagenbedarf auch
erfordert. Der integrierte Schutz gegen
Trockenlauf und Betrieb auf3erhalb der
Pumpenkennlinie gewahrleistet den
sicheren Betrieb der gesamten Anlage.



Verdichter

Die Moglichkeit zur Drehzahl-
anderung eines Verdichters erlaubt
die standige Anpassung der Kalteleis-
tung an den aktuellen Bedarf. Dies
erzielt Einsparungen nicht nur durch
den geringeren Energiebedarf. Auch
bei den Installationskosten ergeben
sich erhebliche Vorteile. Der Aufwand
fir Blindstromkompensation und
Startstrombegrenzung entfallt.
Anlage und Verdichter lassen sich

effektiver auslegen. Verbundanlagen
kénnen aufgrund der stufenlosen
Leistungsanpassung mit weniger
Verdichtern ausgestattet werden.
Weniger Starts und Stopps verringern
den mechanischen Verschleil3 des
Verdichters und erhéhen damit seine
Lebensdauer.

Liifter in Verdampfern

Die durch Drehzahlregelung verrin-
gerte Eisbildung und optimierte
Verdampfertemperatur erhéhen die
Systemeffizienz. Gleichzeitig reduziert
die permanente Anpassung der
Lufterdrehzahl an die aktuelle Last
den Energieverbrauch.

Liifter in Verfliissigern

Die Regelung des Verflissigungs-
drucks ermoglicht eine optimale
Druckdifferenz zwischen Verdampfer
und Kondensator. Der COP der
Anlage verbessert sich. Zudem
verringert die Reduzierung der
Lifterdrehzahl den Gerduschpegel
und den Energieverbrauch.




Das modulare Plattformkonzept der VLT® Frequenzumrichter

Die Gerate der neuen VLT® Plattform sind modular aufgebaut. D.h. Sie entscheiden, welche Optionen Sie fiir lhre Anwen-
dung wiinschen. Spatere Erweiterungen oder neue Technologien lassen sich mittels plug-and-play-fahiger Module jeder-
zeit nachristen. Dennoch fertigt, testet und liefert Danfoss lhnen lhren individuell konfigurierten VLT® Frequenzumrichter
innerhalb weniger Tage.

Verschiedene Gehduse-Optionen
Die Gerate sind in drei Ausfiihrungen
lieferbar: IP20 fiir den Einbau in einen
Schaltschrank, IP21/NEMA1 oder
IP55/NEMA12 sowie IP66 als Stand-
alone-Gerat.

"Cold Plate” Technologie

Der aus Aluminium bestehende
Komponententrager/Kiihlkorper hat
hervorragende Warmeleitungseigen-
schaften. Dies gewahrleistet eine effi-
ziente Kiihlung, hohe mechanische
Stabilitat sowie die Moglichkeit des
"Cold Plate”-Betriebs.

Reduzierte Netzriickwirkungen
Die serienmdfig integrierte Zwischen-
kreisdrossel sichert eine geringe Ober-
wellenbelastung des Netzes nach IEC-
1000-3-2 und erhoht die Lebensdauer
der Zwischenkreiskondensatoren.

Lackierte Platinen

Fur besonders rauhe Umgebungs-
bedingungen, beispielsweise in Klar-
werken oder Chemieanlagen, sind fiir
den FC 300 optional lackierte Platinen
erhaltlich.
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Steckbarer Ventilator

Der Kahlluftventilator ist temperatur-
abhangig Drehzahl geregelt und kann,
wie die meisten anderen Komponen-
ten auch, fiir eine leichte Reinigung
sehr schnell und einfach demontiert
und wieder montiert werden.

EMV

Serienmafig enthalt der VLT®
AutomationDrive FC 300 alle Bau-
gruppen fir die Einhaltung-der EMV-
Grenzen A1/B1.und A2 gemal3 den
NormenEN 55011 und EN 61800-3.

Die grafische Bedieneinheit der neuen

VLT®-Reihe hat 2004 den internatio- FROST & SULLIVAN
nalen iF Design Award erhalten.

desinawara Di€ Einheit wurde aus insgesamt

winner 1.003 Produkten aus 34 Ldndern in

2 004 der Kategorie ,Kommunikations-
schnittstelle” ausgewdhlt.




Sichere Uberdruckabschaltung
Die neue VLT®-Serie ldsst sich mit der
Funktion ,Sicherer Stopp” gemaf3
Kategorie 3 nach EN 954-1 ausstatten.
Uber diese Klemme kann eine sichere
und kostengiinstige Uberdruckab-
schaltung realisiert werden.

PETER MEDE

Externe 24 V-Versorgung

Auch nach Ausschalten der Netzver-
sorgung bleibt die Steuerung, das
Bedienteil und gegebenenfalls eine
Feldbusschnittstelle aktiv.

Freiprogrammierbare Steuerung
Als Option ist flr die Gerdte auch
eine frei programmierbare Steuerung
(MCO 305) erhaltlich fir Aufgaben im
Bereich Synchronisierung, Positionie-
rung und Kurvenscheibensteuerung.
Zudem lassen sich individuelle An-
wendungsprogramme erstellen.

Feldbusoptionen

Alle VLT® Frequenzumrichter kdnnen
mittels steckbaren Modulen individu-
ell auf die Erfordernisse der jeweiligen
Anwendung angepasst werden. Die
bendtigten Erweiterungen wie Feld-
bus-optionen oder E/A-Erweiterun-
gen werden fertig im Werk montiert
und zusammen mit dem Gerat voll-
standig getestet. Per “Plug-and-Play”
kdnnen Optionen aber auch jederzeit
einzeln nachgeristet werden.

Grafisches Display

Die Bedienoberflache des abnehm-
baren LCPs wurde wesentlich ver-
bessert. Um ein Optimum an Bedien-
freundlichkeit zu erreichen, wurden
bei der Entwicklung des LCPs auch
typische Anwender hinzugezogen.
Diese Gruppe hat den Designprozess
des LCPs wesentlich beeinflusst. Sie
kdnnen zwischen 27 vorgegebenen
Sprachen in 4 Sprachpaketen (inkl.
Chinesisch) wahlen oder sogar eige-
ne Sprachen mittels PC aufspielen.

Bedieneinheit (LCP)

Die Bedieneinheit (LCP) kann wah-
rend des Betriebes abgenommen und
wieder aufgesteckt werden. Einstel-
lungen kdnnen mit Hilfe des LCPs
oder eines PCs einfach von einem
Umrichter zum Nachsten kopiert
werden.

Steckbare Steuerklemmen

Speziell entwickelte Federzug-
klemmen in Stecktechnik bieten eine
hohe Betriebssicherheit und ermdg-
lichen dariiber hinaus eine einfache
Inbetriebnahme und einen schnellen
Service.



Lifter- und Pumpenbetrieb mit dem VLT® HVAC Drive

Eine Drehzahlregelung mit Frequenz-
umrichtern passt die Leistung von
Pumpen und Liiftern immer an den
aktuellen Bedarf an. Dies wirkt sich
positiv auf den Energieverbrauch und
die Regelung der Gesamtanlage aus.

Geringere Installationskosten

VLT® Frequenzumrichter sind mit vie-
len nitzlichen Funktionen ausgestattet,
die bei der Reduzierung der Gesamt-
installationskosten der Anlage helfen.

Erweiterte Feldbusstation

Ist der VLT® Frequenzumrichter Gber
ein Bussystem in das libergeordnete
Leitsystem integriert, stehen auch alle
Ein- und Ausgédnge als freie Daten-
punkte zur Verfligung. So lassen sich
z.B. Temperaturfiihler (Pt1000/Ni1000)
direkt anschlieBen und tiber den
Systembus auslesen.

Einsparungen beim Betrieb

« Geringere Verschmutzung des
Verflssigers

» Energiesparender Betrieb

« Geringer Anlaufstrom

» Gerdte praktisch wartungsfrei

Kostenvorteile

 Separate Anlaufstrombegren-
zung ist nicht erforderlich

« Keine Blindstromkompensation

« Betrieb sowohl einzelner
Liftungen als auch mehrerer
parallel arbeitender Liftungen
moglich

Ausblendung von Resonanz-
frequenzen

Wenige Tastenclicks an der LCP-
Bedieneinheit reichen aus, um den
Frequenzumrichter so einzustellen,
dass Frequenzbdnder vermieden
werden, bei denen Resonanzen im
System auftreten.

Intelligente Funktionen

Der VLT® Frequenzumrichter bein-
haltet eine intelligente Steuerung. So
kann er Regelungsaufgaben auch
ohne Ubergeordnete Steuerung

Lufterfunktionen

Gbernehmen. Hierzu dienen inte-
grierte Funktionen wie PID-Regler,
Echtzeituhr und Smart-Logic-Control-
ler. Der Frequenzumrichter kann so
eine Vielzahl von Aufgaben selbst-
standig Gbernehmen, beispielsweise:

+ Tages-, Wochen- und Feiertags-
schaltungen

+ Kaskadenregelung mehrerer
Antriebe

- Einfache Druck- und Temperatur-
regelung

Vorteile

« Smart Logic Controller
« Automatischer PID-Regler
» E/A-Punkte sind verfligbar als Fern-E/A

« Ausblendung von Resonanzfrequenzen

« Kaskadenregler

« Druckregelung
« Durchflussausgleich

« Automatische Energieeinsparfunktion AEO

« Motorvorwarmfunktion

- Geringere Installationskosten
- Kurze Inbetriebnahme
- Erweiterte Systemkapazitat

- Gerduschreduzierung
- Anlagenschutz

~ Ubergeordnete Steuerung nicht erforderlich
- Ubergeordnete Steuerung nicht erforderlich

- Keine externe Kihlung oder
Uberdimensionierung notwendig

— Zusétzliche Einsparungen von bis zu 15 %

- Keine Stillstandsheizung notwendig




Die durch Drehzahlregelung verringerte Eis-
bildung und optimierte Verdampfertemperatur
erhéhen die Systemeffizienz. Gleichzeitig reduziert
die perma-nente Anpassung der Liifterdrehzahl
an die aktuelle Last den Energieverbrauch.

Uberwachung von Keilriemenriss,
Trockenlauf und Betrieb ausserhalb
der Kennlinie

Die Momenteniiberwachung des VLT®
Frequenzumrichter erkennt zuverlassig
Unterlastzustande wie Trockenlauf oder
Riss des Keilriemens. Der Umrichter re-
agiert auch auf eine zu hohe Drehzahl, bei
der der bendtigte Systemdruck beispiels-
weise wegen eines Rohrbruchs nicht
aufgebaut werden kann. Der Frequenz-
umrichter gibt eine Alarmmeldung aus,
und fiihrt eine vorprogrammierte Aktion
zum Beispiel Abschalten des Antriebs aus.
Die sonst iiblichen Uberwachungsgerate
lassen sich so einsparen. Ausfallzeiten
werden auf diese Weise vermindert, und
die Anlage ist gut geschitzt.

Drehzahl
A

Sollwert

Zeit

v

Der integrierte selbstadaptierende PID-Regler
tibernimmt selbststcindig die Regelung von
Liiftern, Pumpen oder Verdichtern. Die tiber-
geordnete Steuerung wird entlastet.

VLT® Frequenzumrichter verfiigen liber eine grof3e
Anzahl an pumpenspezifischen Funktionen, die in
Zusammenarbeit mit Vertragspartnern und Her-
stellern auf der ganzen Welt entwickelt wurden.

Energiesparmodus

Im Energiesparmodus erkennt der Frequenzum-
richter Situationen mit geringem oder fehlendem
Durchfluss. Statt mit minimaler Frequenz weiter-
zulaufen, stoppt der VLT, um Energie zu sparen.
Der Frequenzumrichter startet automatisch,
sobald der Bedarf wieder steigt.

Die Regelung des Verfliissigungsdrucks er-
méglicht eine optimale Druckdifferenz zwischen
Verdampfer und Kondensator. Der COP der
Anlage verbessert sich. Zudem verringert die
Reduzierung der Liifterdrehzahl den Gerdusch-
pegel und den Energieverbrauch.

Pumpenfunktionen Vorteile

« Pumpenkaskadenregler
» Energiesparmodus
« Trockenlaufschutz

« Betrieb ausserhalb der Kennlinie

- Ubergeordnete Steuerung nicht erforderlich

- spart Energie

- schitzt die Pumpe
- spart Energie

- schitzt die Pumpe

Pumpenkaskadenregler

Der Pumpenkaskadenregler steuert
Druckerhdhungsanlagen mit bis zu

7 Pumpen. Er verteilt Betriebsstunden
gleichmaBig auf alle Pumpen, was zu
einem gleichmafigen Verschleil3 aller
Pumpen fiihrt.



Verdichterbetrieb

VLT® Frequenzumrichter ermdglichen
eine energiesparende Regelung von
Scroll-, Schrauben-, Hubkolben-, und
Turboverdichtern. Die Kélteleistung
wird an den Bedarf angepasst.
Geringe Temperatur- und Druck-
schwankungen im Kaltesystem op-
timieren den Betrieb.

Geringe Druckschwankungen
Die duBerst prazise Regelung durch
VLT® Frequenzumrichter fihrt zu
einem besseren COP (niedrigere
Verflissigungstemperatur und
hohere Verdampfungstemperatur).

Verbesserte Uberhitzungskontrolle
Die Regelung durch VLT® Frequenz-
umrichter stellt sicher, dass das
Kaltemittel vollstandig verdampft ist.

Verminderte Eisbildung

Dies erreicht eine optimale Verdamp-
fertemperatur, wodurch der Energie-
verbrauch fiir das Enteisen sinkt.

Stabiler Druck

Ein stabiler Druck im Kondensator
verringert die Anzahl der Starts und
erhoht die Verdichterlebensdauer.

Ein Verdichter statt Verbundsatz
Der VLT® HVAC Drive erreicht mit
einem grof3en Verdichter eine hohere
Flexibilitat wie ein Verbund mit
mehreren kleineren Verdichtern, da er
einen Verdichter stufenlos - selbst
oberhalb der Nenndrehzahl - regeln
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kann. Dadurch kann auch eine héhere
Kalteleistung aus dem Verdichter
heraus geholt werden. Ein Vorteil liegt
im energieoptimierten Betrieb und
geringeren Installationskosten.

Sollwert der Temperatur

VLT® Frequenzumrichter berechnen
die Raumtemperatur anhand des
Kaltemitteldrucks und regeln die
Verdichterdrehzahl entsprechend —
ohne zusétzliche Software, Sensoren
oder externe Regler. Die Berechnung
erfolgt ebenfalls fir den Sollwert,
sodass die gewlinschte Temperatur
Uber die LCP-Bedienheit des VLT®
Frequenzumrichters eingestellt wird,
und nicht Gber ein Druckventil.

Weniger Starts und Stopps
Der Anlauf ist die kritischste Phase im
Verdichterbetrieb. Durch die dreh-

zahlgeregelte Leistungsanpassung im
laufenden Betrieb sinkt die Zahl
notwendiger Starts und Stopps auf
ein Minimum. Zusatzlich kann tber
die LCP Bedieneinheit eine maximale
Zahl von Start-/Stoppzyklen in einem
gegebenen Zeitraum eingestellt
werden.

Entlasteter Anlauf

Zur weiteren Verldangerung der
Lebensdauer kann der VLT® HVAC
Drive ein Druckausgleichsventil
offnen und der Verdichter so ohne
Last schnell anlaufen.

160 % Startmoment

Der VLT® HVAC Drive liefert ein
Startmoment von 160 % fir eine
Sekunde. Im normalen Betrieb steht
fiir 60 Sekunden ein Drehmoment
von 110 % zur Verfligung.

Funktionen Vorteile

» Hohes Startmoment
« dauerhafter Betrieb an der Stromgrenze

« Maximale Anzahl an Starts
« Mindestzeit zwischen den Starts
» Mindestlaufzeit

» Sollwert als Temperatur

« Entlasteter Anlauf

Einsparungen beim Betrieb:
» Energieeinsparung
« Weniger Verschleil3

Kostenvorteile:

« Verbundsatze mit weniger
Verdichtern

« Einsparung von Software, Sen-
soren und Reglern

- groBerer Frequenzumrichter ist nicht nétig

- hohe Anlagenverfligbarkeit

- schutzt Verdichter
- vermindert Energieverbrauch

- Einfacherer Betrieb

- schitzt Verdichter
- vermindert Energieverbrauch




Turboverdichter

Der Anteil an Scroll-und
Schraubenverdichtern in
Kdlteanwendungen steigt
stetig. VLT® Frequenzum-
richter verfiigen liber
spezielle Funktionen zur
Regelung dieser Verdichter-
arten.

Diese Verdichter werden bei
Industrieanwendungen mit
hohem Kdltebedarf eingesetzt.
VLT® Frequenzumrichter steuern
diese Verdichter und kénnen
auBBerdem in das Automa-
tisierungssystem der Fabrik
integriert werden.

Schraubenverdichter

&

Bei Schraubenverdichtern unter-
scheidet man in der Regel zwischen
6l-freien und 6lgeschmierten
Verdichtern.

Die Energieeinsparungen durch das
Hinzufiigen eines Frequenzumrich-
ters mit variabler Drehzahl zu einem
6lge-schmierten Verdichter liegen
doppelt so hoch wie die Einsparun-
gen bei einem élfreien Verdichter. Der
Grund hierfiir sind die héheren
Leerlaufverluste von 6lgeschmierten
Verdichtern. Zusdtzliche Einsparun-
gen werden durch eine optimierte
Druckregelung erreicht.

Hubkolbenverdichter

Der Hubkolbenverdichter ist der am
hdufigsten eingesetzte Verdichtertyp.
Durch VLT® Frequenzumrichter mit
FLUX-Regelung sind kritische Ver-
dichter mit nur 1 oder 2 Zylindern
regelbar.




VLT®Frequenzumrichter in der gr6Bten Skihalle der Welt
Die gr63te Skihalle der Welt , Ski Dubai” wurde im September
2005 eréffnet. Neben der Skihalle umfasst der Komplex auf

2,4 Mio m? 425 Geschdfte und 65 Restaurants. ,Ski Dubai”, das
echten Schnee erzeugt, ist Teil der ,Mall of the Emirates”in Dubai.
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Bewahrte Anwendungen in der Kaltetechnik

Maersk Containers, Ddnemark

VLT® Frequenzumrichter sorgen fiir die richtige
und konstante Temperatur in Containern von
Maersk.

Kompabktes Design, hoher Wirkungsgrad,
extreme Zuverldssigkeit und spezielle KiihIfunk-
tionen sind notwendig fiir Frequenzumrichter,
die in Kiihlcontainern auf See, in Ziigen und auf
LKW auf der ganzen Welt eingesetzt werden. Die
Qualitdt der Fracht hdngt davon ab.

CUB Yatala Brauerei, Australien

Bei der Brauerei Carlton & United Breweries’
Yatala in Queensland, Nordaustralien, konnten
wdhrend dreijéhriger Renovierungsarbeiten in
der Wasser-Luft-Kiihlungsanlage der Brauerei
entscheidende Verbesserungen bei den wichtig-
sten Leistungsindikatoren im Bereich Kiihlung
erreicht werden. Der Strombedarf der Yatala
Brauerei liegt nun im weltweiten Vergleich mitim
besten Bereich und ist der niedrigste im gesamten
Brauereisektor Australiens. Fiir die Wasser-
Luft-Kiihlung werden ca. 60 % des gesamten
elektrischen Verbrauchs der Brauerei benétigt.
Die VLT® Frequenzumrichter des Kiihlsystems
ermdglichen den modularen Einsatz der Pump-
und Verdichterkapazitditen je nach Kiihlbedarf.

Corman AG, Belgien

Nahe des beriihmten Gileppe Dam in Belgien
spezialisierte sich die Corman AG auf die Herstel-
lung von beispielsweise dehydrierten Milchfetten
und Butterschmalz. Die Installation von VLT®
Frequenzumrichtern fiihrte zur Senkung der
Betriebskosten und einen flexibleren Produktion.

Versacold Gruppe, Kanada

Die Versacold Gruppe verfiigt tiber ca. 24 Kiihl-
lager und Verteilerzentren in Kanada und den
USA. In den VLT®-gekiihlten Lagerhdusern lagern
die unterschiedlichsten pharmazeutischen
Produkte.

Helsinki Eisstadion, Finnland

Das Helsinki Eisstadion wurde 1966 eréffnet und
ist das dlteste Eisstadion in Finnland. Es fasst bis
zu 11000 Zuschauer. Neben Eishockeyspielen
finden dort auch andere Sport-Events und Ver-
anstaltungen wie Messen oder Konzerte statt.



VLT® AutomationDrive

Ein modularer, extrem flexibler
und kosteneffektiver Antrieb,
passend fiir alle industriellen
Anwendungen - ob einfache
Geschwindigkeitskontrolle oder
dynamische Servoanwendung.

0.25 - 3.7 kW, 200 - 240V, 0.37 — 400 kW, 380 - 500V, 37 — 400 kW, 525 - 690 V

Integrierter RFI-filter und Zwischenkreisspulen

Buchform IP 20/IP 21/NEMA 1 und IP 55/NEMA 12, IP66
Einfach programmierbare PLC-Logik serienmaBig

USB und RS485 Schnittstelle

Geeignet fir sicheren Stopp nach EN 954-1 Kat.3

Graphisches Display zur Darstellung aller Schriftzeichen
Profibus DP/V1, DevieNet, CanOpen Kommunikationsoptionen
Motion Control Option

VLT® HVAC Drive

Der VLT HVAC Drive basiert auf
der neuen modularen Antriebs-
plattform von Danfoss. Er ist spe-
ziell auf HKL-Anwendungen zu-
geschnitten und spart Kosten bei
Anschaffung, Inbetriebnahme
und im laufenden Betrieb.

1,1 =45 kW, 200 — 240V und 1,1 — 450 kW, 380 - 480V
Integrierter EMV-Filter und Zwischenkreisdrossel

Einfach integrierte Logikfunktionen

USB und RS485 Schnittstelle

Automatische Energieoptimierung

Spezialfunktionen fur Ventilatoren, Pumpen und Verdichter
Maximaltemperatur 50 °C ohne Leistungsreduzierung

AHF 005/010 - Oberwellenfilter

Reduzieren einfach und effektiv
Netzstromoberschwingungen.

AHF 005 / 010 reduziert die gesamte Oberwellenverzerrung
auf 5% bzw. auf 10%
Kleines, kompaktes Gehause

Einfach nachristbar
Wartungsfrei

MCC 101 - Sinusfilter

Empfehlenswert zum Anschluss
sehr langer, ungeschirmter
Motorleitungen.

FC 302 mit 300 m ungeschirmten Motorkabel und Sinusfilter halt
Anforderungen der EN 55011, Klasse A1 leitungsgebunden und
abgestrahlt ein

Dem Netzbetrieb vergleichbare Sinusausgangsspannung
Schutzart IP 00 oder IP 20

Wartungsfrei

MCC 102 - du/dt Filter

Fir Anwendungen mit beson-
ders hohen Anforderungen an
die Qualitat der Motorspan-
nung.

+ VLT Energy Box

+ Schutzart IP 00 oder IP 20
« Wartungsfrei

PC Software

- MCT 10

Die ideale Software zur Inbetrieb-
nahme, Programmierung und Do-
kumentation ihrer VLT® Frequenz-
umrichter

Ist ein umfassendes Energieana-
lysewerkzeug zur Errechnung der
Amortisationszeit von Frequenz-
umrichtern.

MCT 31
Berechnungsprogramm fiir Ober-
wellen

VLT® Set-up Software
VLT* Motion Control Tools



Global Service

+  Kurze Reaktionszeiten

«  Unterstiitzung in Landessprache

«  Hilfe am Standort lhrer Kunden vor Ort

«  Eigene Niederlassungen und/oder autorisierte Partner in mehr als 140 Landern
«  Hochqualifizierte Techniker

+  Mehr als 40 Servicepartner in Deutschland

Competence Center

«  Schnelle Hilfe bei allen Fragen rund um die
Antriebstechnik

»  Ganzjdhriger 24-Stunden-Service

+  Qualifizierte Techniker von der ersten Minute an

«  Optimal ausgestattetes Testlabor

«  Schnelle, praxisgerechte Lésungen

24 Stunden-Service

+  Schnelle und kompetente Hilfe

« Jederzeit Hilfe und Unterstiitzung - 24 Stunden, 365 Tage im Jahr

«  Von jedem Punkt der Welt aus erreichbar

« In Deutschland: Bei Bedarf Service-Techniker innerhalb von 24 Stunden fiir Vor-Ort-Service
verfligbar

»  Versand von Ersatzgerdten innerhalb von 24 Stunden

EMYV Unterstiitzung

«  Bei Storungen in der Netzversorgung, Ausféllen oder Fehlfunktionen von Geraten
«  Fachgerechter Einsatz von und Umgang mit EMV Komponenten

«  Netzberechnungssoftware

«  Netzriickwirkungen

+  Netzanalysen

+ Langzeitmiete von Messgeraten

+  EMV-Seminare

Services in
Automation

Erganzende Produkte

AHF Oberwellenfilter MCD Sanftanlasser Dezentrale Antriebslésungen



Die Vision hinter VLT®

Der Antriebsspezialist

Danfoss Drives ist weltweit einer der
fuhrenden Antriebstechnikhersteller.
Bereits 1968 stellte Danfoss den welt-
weit ersten in Serie produzierten
Frequenzumrichter fiir Drehstrom-
motoren vor und hat sich seitdem auf
die Losungen von Antriebsaufgaben
spezialisiert. Heute steht VLT® fir
zuverlassige Technik, Innovation und
Know-how fiir Antriebslésungen in
den unterschiedlichsten Branchen.

Innovative und intelligente
Frequenzumrichter

Ausgehend von der Danfoss Drives
Zentrale in Graasten, Danemark, ent-
wickeln, fertigen, beraten, verkaufen
und warten 2000 Mitarbeiter in mehr
als 100 Landern die Danfoss Antriebs-
I6sungen.

Die modularen Frequenzumrichter
werden nach den jeweiligen Kunden-
anforderungen gefertigt und komplett
montiert geliefert. So ist sichergestellt,
dass lhr VLT® stets mit der aktuellsten
Technik zu Ihnen geliefert wird.
Vertrauen Sie Experten — weltweit.
Um die Qualitat unserer Produkte
jederzeit sicherzustellen, kontrolliert
und iberwacht Danfoss Drives die Ent-
wicklung jedes wichtigen Elements in
den Produkten. So verfiigt der Konzern
Uber eine eigene Forschung und Soft-
wareentwicklung sowie eine moderne
Fertigung fur Hardware, Leistungsteile,
Platinen und Zubehor.

VLT® Frequenzumrichter arbeiten
weltweit in verschiedensten Anwen-
dungen. Dabei unterstiitzen die
Experten von Danfoss Drives unsere
Kunden mit umfangreichem Spezial-

wissen Uber die jeweiligen Anwen-
dungen. Umfassende Beratung und
schneller Service sorgen fiir die
optimale Losung bei hochster
Zuverlassigkeit und Verfligbarkeit.
Eine Aufgabe ist erst beendet, wenn
Sie als Kunde mit der Antriebsldsung
zufrieden sind.

Danfoss kann keine Verantwortung filr Irrtiimer und Fehler in Katalogen, Prospekten und anderen gedruckten Unterlagen iibernehmen. Danfoss behilt sich das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung Anderungen an ihren Produkten vorzuneh-
men, auch an Produkten, die bereits in Auftrag genommen wurden, insoweit keine schon vereinbarten technischen Spezifikationen dadurch geandert werden.
Alle in dieser Publikation enthaltenen Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Firmen. Danfoss und das Danfoss-Logo sind Warenzeichen der Danfoss A/S. Alle Rechte vorbehalten

Danfoss GmbH Danfoss Gesellschaft m. b. H. Danfoss AG
VLT Antriebstechnik VLT Antriebstechnik VLT Antriebstechnik
Carl-Legien-Stra3e 8 Danfoss Strafl3e 8 Parkstrasse 6

D-63073 Offenbach
Telefon: +49 69 8902- 0
Telefax: +49 69 8902-106
www.danfoss.de/vlt

A-2353 Guntramsdorf
Telefon: +43 2236 5040
Telefax: +43 2236 5040-35
www.danfoss.at

CH-4402 Frenkendorf
Telefon:+41 61906 11 11
Telefax: +41 61906 11 21
www.danfoss.ch
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